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KONSTRUKCIONE KARAKTERISTIKE DIJELOVA ALATA ZA DUBOKO
1ZVLACENJE

Kod alata za duboko izlacenje imamo sledece elemente Cije konstrukcione karakteristike
treba da odredimo:1.prsten za izvlacenje 2.izvlakac€ 3.¢ep 4. gornja 1 donja ploca
5.drza¢ lima 6.1zbacivac gotovog dijela

Prsten za izvlacenje i izvlakac

Predstavljaju najvaznije dijelove alata.Na slici su prikazane mjere koje treba da se
odrede . Celici od kojih se izraduju su alatni Celici C.4150 tvrdoce 56-60HRC.
Radi uStede materijala se koriste ¢elici za cementaciju C.1220.

Polupre¢nik zaobljenja Rp1=08,/(D-d1)*s mm
Zazor izmedu prstena za izvlaCenje i tolerancija izrade z=S+k+/10*s mm

Pre¢nik prstena dp=(ds-A)+™ ; Pre¢nik izvlakacav di=(ds-A-22)*™ mm



Drzaé¢ lima

Ima ulogu da sprijeci guzvanje materijala djelujuci pritiskom na povrSinu lima.
Izraduje se od istog materijala kao 1 prsten i izvlakac.

Odredivanje dimenzija pripremka u razvijenom stanju
Za rotacione dijelove

Pri odredivanju dimenzija pripremka rotacionog dijela simetri¢nog oblika polazi se od
uslova jednakosti povrSine lima prije i poslije izvlacenja Au=A krk

2
DTyz: Ark odakle je D=\/EArk = 1,13 VArk mm
Vi

D-precnik pripremka
Ark-ukupna povrsina pripremka radnog dijeka u mm?



Odredivanje broja operacija pri izvlaCenju

Za rotacione dijelove

Pri odredivanju broja operacija pri izvlaenju polazi se od koeficijenta izvlacenja m koji
predstavlja odnos izmedu precnika dijela izmedu dvije uzastopne operacije-precnika
pripremka odnosno sledece i predhodne operacije.

m1=d1l/D ; m2=d2/d1; m3=d3/d2 mn=dn/dn-1

Odredivanje sile izvlacenja
Ukupna sila izvlacenja

F=Fi+Fd+Fiz
Fi —odreduje se u zavisnosti od oblika dijela tabela 222 knjiga
Fd —drzaca lima
Fd=Axp (N) A-povrsina pripremka pod drzacem lima ; p-spesifi¢an pritisak izmedu

drZaca lima 1 pripremka

Fiz —sila izbacivca se naj¢esce uzima kao 10% sile Fi
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ALATI ZA DUBOKO IZVLACENJE

Proces dubokog izvlacenja

Ovo je postupak obrade deformacijom pri kojoj se dobijaju Suplji dijelovi zatvorene konture.
Kao polazni pripremak u obliku limene ploce.Kao najbolji primjer ove obrade uzimaju se
dijelovi karoserije automobila(vrata ,hauba, blatobrani).
Prikaz osnvnih dijelova dobijenih dubokim izvlaé"

Slika skicirati



Prikaz realnih dijelova dobijenih dubokim izvlacenjrm:

it

Proces obrade dubokim izvlacenjem je prikazan na sledecoj slici




Pripremak 1 u obliku ravne limene ploce postavi se u donji dio alata za izvlacenje u obliku
Prstena 2 1 pomocu gornjeg alat ,izvlakaca, uvlaci u otvor prstena za izvlacenje,pri Cemu se
dobija Suplji predmet sa dnom.Prilikom ovog ostupka materijal je izlozen istezanju,sabijanju i
Djelimi¢no savijanju.Zbog toga materijal koji se obraduje ovim postupkom predhodno treba
da bude ispitan na istezanje.

Tipovi alata za duboko izvlaceje

1.Prema obliku proizvoda: alati za izvlacenje rozacionih dijelova,alati za izvlacenje kutijasth
dijelova.alati za izvaenje sitnih dijelova iz trake.

2.Prema radnoj temperaturi:alati za izvlacenje na hladno, alati za izvlaenje u toplom stanju

3.Prema nacin ostvarivanja izvlacenja:alti za izvlacenje pomocu izvlakaca i prstena za

izvlacenje ,alati za izvlaCenje pomocu gume,alati za izvlaCenje pod pritiskom tecnosti.

4.Prema vrsti deformacija :alati za izvlaCenje bez stanjivanja debljine zida,alati sa stanjivanje

zida

Alati bez stanjivanja debljine zida

Vrste alata:
1.Alati bez drzaca lima —sliks 6.2 str 207
2.Alati uzavisnosti od vst prese-slika 6.3 str 207

Prosti alati bez drzaca lima(slika 6.4 str 208 knjiga)
Ovo su najprostiji alati za duboko izvlacenje 1 koriste se samo u slucaju da ne postoi opasnost
od pojave nabora tj.kad je odnos debljine lima s i preénika D s/D>0,002mm.

Alati za izvlacenje sa drzacenj lima(slika 6.6 str 210 knjiga)

Koriste se za izvlacenje tanjih limova i vece dubine izvlacenja kada je odnos
s/D>0,015 mm.

Alati za izvlacenje sa drzacenj lima sa dvoetrukim dejstvom
(str 210 slika 6.7)
Kod ovog alata , drza¢ lima pogon dobija od same prese .Prvo se spusta plo¢ 3 sa
drzacem lima koji pritiska priremak a tek potom pocinje da se spusta pritiskivac .



